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Decdlogo para crear archivos
correctos para Imprenta*

r e ar ar 1. Crear un archivo PDF de dalta calidad.
p p 2. El archivo PDF se debe crear o tamaiio
L final + 3 mm de sangre por cada
u I l arc lvo uno de sus lados y sin marcas.
3. si el documento tiene varias pdginas,
correc o crear un solo PDF de pdaginas
independientes, sin casar.
4. Uscx iméagenes a 300 dpi y al 100%,
teniendo en cuenta las dimensiones
] u u o a las que se van a imprimir.
lmprlmlr u 5. Los formatos vélidos de las im&genes
vinculadas deben ser TIFF, EPS o JPG,
a mdaxima calidad y sin compresion.
"HBB 6. El color de las imé&genes vy dibujos deben
Prioriza documentos estar en CMYK o escala de grises. No
en PDF usar colores Pantone si la impresion
- | estd prevista en cuatricromia.
7. Las fuentes deben estar incrustadas
en el archivo PDF o vectorizadas.
Es muy important .
S lu Y pﬁ). ante . 8. El texto negro debe tener sélo
que l0S arcillvos que se envien 100% de negro (OC, OM, 0Y, 100K).
a imprenta estén correctos.
9. Revisar exhaustivamente el PDF
Siguiendo los consejos que se envia a imprenta: tamamo,
recomendaciones que en esta sangre, ortografia, que todos 1os
Y ” d elementos estén donde se desea...
guia, desde Escobar Impresores . _
te facilitamos, podrds evitar 10. Adjuntar una prueba impresa a color,

errores en el resultado final de tus
trabajos, acabados indeseados

prueba de pantalla o maqueta con el
plegado siempre que sea posible.

*Si tiene alguna duda sobre estas indicaciones a sequir, péngase
en contacto con nosotros y se la resolveremos:
preimpresion@escobarimpresores.com

o retrasos innecesarios en el
proceso de impresién y entrega.
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Desde Escobar Impresores queremos ayudarte para crear tus documentos
y obtengas unos resultados profesionales en tus trabajos.

Programas recomendados

Te recomendamos que tus trabajos los realices en

los programas de preimpresion profesionales (PC

o Mac). Pero si nos facilitas un PDF estandar que
cumplan los pardmetros de impresién, puedes utilizar
cualquier software. Los programas mas usados son:

Adobe Photoshop, es un programa
de manipulacion de imagenes que
permite crear archivos JPG o TIFF.

Adobe InDesign, es un programa
de maquetacion, para crear folletos
de varias paginas, revistas y libros.

Adobe lllustrator, programa de creacién
de ilustraciones vectoriales. Valido para
maquetar pequenos folletos o flyer.

Freehand MX, programa de creacién de
ilustraciones vectoriales mas sencillo. Valido

para maquetar pequeros folletos o flyer.

QuarkXpress, programa de
magquetacion, para revistas y libros.

Adobe Acrobat, Distiller para convertir
a PDF, Acrobat Pro para manipulary
chequear PDF y Reader visualiza PDF.

reBEEB

Estos programas te permitirdn exportar o imprimir
a PDF y realizar un PDF final vélido para imprenta.
Para ello, hay que configurar unos parametros
correctos que en el apartado 3 te facilitamos.

Atencion: programas como WORD, EXCEL,
PowerPoint o similares, no garantizan la obtencién

de documentos adecuados para impresion.

CorelDraw puede provocar resultados de color erréneo,
por lo que es preferible crear archivos JPG.

Formatos validos

PDF: Utilizar el formato PDF para la creacién de
archivos evita problemas de incompatibilidad
entre aplicaciones y sistemas operativos,

pero no cualquier PDF es vélido.

8>

Utiliza los perfiles que ofrecemos en nuestra Web y
guiate por este manual para realizar un PDF 6ptimo.

Es un formato compacto y sencillo para transferir por
internet, y crea un sélo archivo de varias paginas.

JPG o JPEG, TIFF: Son formatos de archivos
de imagenes en pixeles. Hay que

intentar guardarlas sin comprimir,

siempre a maxima calidad.

El formato JPG comprime las imagenes creando
archivos menos pesados pero puede provocar
un efecto de escalonado en degradados.

EPS: Archivo de una sola pagina, permite
crear archivos conservando imagenes, textos y
vectores. Es recomendable vectorizar el texto.

orlgBlg3

Si trabajas en cualquiera de los siguientes programas,

es recomendable crear un archivo PDF. Si por cualquier
motivo no puedes, es imprescindible reunir todo para
impresién en una sola carpeta comprimida con imdgenes,
fuentes o vectoriza o convierte a curva los textos:

InDesign: Para reunir todos lo elementos en
una sola carpeta ir a: Archivo > Empaquetar.

Illustrator: Para reunir todo en una sola
carpeta hay que crearla manualmente y
copiar todos los elementos utilizados.

FreehandMX: Para reunir todo en una sola
carpeta ir a: Archivo > Reunir para impresion.

6>
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Crear el documento:

> Tamano, sangrado y area de seguridad o zona tranquila

Para crear cualquier tipo de arte final, en PDF,
u otro tipo archivo (Al, FHX, INDD, EPS, JPG) se
deben tener en cuenta unos conceptos basicos:

ormbre; ST ] >
[—Nuevo perfil de documento: — [ [A medida) #W— (_cancelar )
Nimero de mesas de trabajo: 81 | =
Espaciado: (818 mm Columnas: &1
@ Foea e recore: (24 D)

Anchura: [210 mm
Altura: [297 mm

Superior
6 Sangrado: &3 mm

() Avanzado

| Unidades: [ Milimetros 19

Orientacion:

Inferior _Izquierda
3 mm 3 mm

o (3]

&l @

Derecha

Modo de color: [ CMYK 2]

Efectos de rasterizados: [ Alta (300 ppp) D]

Modo de previ ién: [

)

() Alinear nuevos objetos con cuadricula de pixeles.

Modo de color. K

79300
Ainea con cusdriculs de pixees:No

© Zona tranquila o de seguridad: Es la zona
interior del documento, desde el borde del papel
al interior, donde se debe evitar colocar texto,
logotipos o numeracion de paginas. Esta zona
serd de 4 mm en la mayoria de productos y de
56 10 mm en libros, revistas o catalogos.

Cara/dorso: Si el documento es a dos caras
hay que crear dos paginas independientes,
la pagina 1 serd la cara y la pagina 2 el dorso.

(7] Area de corte

@ Area de corte: cuando creas un documento
nuevo tienes que tener claro el tamafno

final de pdgina, es decir, el archivo tiene

que tener el tamano de corte final.

Si el arte final que deseamos es A4 vertical,
el drea de corte serd 210x297 mm.

(2] Sangrado: Si nuestro disefio tiene elementos
que quedan situados en el borde de la pagina
como fotos, manchas de color,... es imprescindible
preveer el sangrado. Consiste en extender estos
elementos fuera de la pagina del documento

de 3 a5 mm (que desapareceran en el corte).

Su finalidad es evitar imperfecciones en el corte

o el plegado y evitar que salgan filetes blancos
entre laimagen y el borde de la pagina.

Para un arte final en A4 vertical, el drea de recorte
serd 210x297 mm, mds la sangre de 3 mm por cada
lado, el documento serd de 216x303 mm.

En la mayoria de programas de edicién se
debe especificar el tamafio de la sangre
ala hora de crear un documento.

BORDE FINAL DEL PAPEL, 9 Zona tranquila
LINEA DE CORTE 5-10mm
INTERIOR DEL BORDE
MAL SANGRADO FINAL DEL PAPEL \
.
ELEMENTOS (OLOCADOS
EN EL BORDE DEL PAPEL
X mal sangrado
0 A4 (210x297 mm)
Sangre + 3mm sangre
3mm (216x303 mm)
EXTERIOR
DEL BORDE
FINAL
DEL PAPEL
ELEMENTO COLOCADO
EN EL BORDE DEL PAPEL
v/ Sangrado correctamente
SANGRADO .........................................................
CORRECTO




N\
EQOBAR

IMPRESORES, S.L

Un arte final correcto se basa en partir del uso de unos archivos originales
(imagenes, ilustraciones, tipografia...) con la calidad optima.

Uso de la tipografia

Nos podemos encontrar con dos tipos de fuentes:

Imdagenes, calidad Sptima

Evita, en la medida de lo posible, originales de internet
o imagenes ya impresas o escaneadas.

Fuentes de Tipo 1 o Postcript (Mac): necesita A ceriblos f > 08 - il
dos archivos, uno de pantalla y otro de a Son preferibles fotos, dibujos u originales en digital.
impresién. Son necesarios los dos para poder
. .. . .z Tamafiodeimagen ...
imprimirlos; si falta uno producira errores. . S —— :
True Type y Open Type: de un solo archivoy Anchur: 2008) (plxeles
el epe Altura: 2837 pixeles
con menos posibilidades de error (Macy PC). » ,
— Tamario del documento: 1
Antes de usar una fuente, puedes A Anchura:[17 ] (im0l
verificar que es vélida por dos vias: O cr PN (T ]’T/
Resolucién: |300 pixeles/pulgada B
1. Trazar o vectorizar la fuente: — e el

comprobar que no cambia
nada, acentos, efes, simbolos (€),...

2. Convertir el archivo en PDF “calidad
prensa”y comprobar que se visualiza
e imprime correctamente.

A la hora de enviar los archivos a imprenta te
recomendamos VECTORIZAR las fuentes, pero si
el programa no lo permite, debes ADJUNTARLAS
en una carpeta con todos los archivos que se
utilizan en el documento. Algunos programas

te dan la opcién de Reunir para impresion.

VeCtOr Al convertir los textos en curvas

o trazos, se evitan problemas de
I ZICEl (nterpretacion de fuentes o de fuentes
Y ir el due incluyen restricciones de licencia.
GENGEREIAOEM Si el arte final es un archivo
CRIEN QUG PDF hay que verificar que todas
NEREILIITEN a5 fuentes estan incrustadas en el
archivo (ver pdg. 18, apartado 5).

Simbolo del Euro (€): Para poder imprimirlo,
es necesario utilizar una tipografia euro (ej. euro
monospace) y no el simbolo del ordenador.

V! Restringir proporciones

() Remuestrear la imagen:

Bicubica (6ptima para degradados suaves)

Resolucion de la imagen: la resolucion adecuada de
una imagen es de 300 pixeles por pulgada al tamafo
que se va a imprimir es decir, al 100% sin escalar.

Si la resolucién de la imagen oscila entre 200 y 400 dpi,
se garantiza que se imprima correctamente.

Si la resolucién es inferior a 200 dpi, se vera pixelada

y desenfocada; y si es mayor de 400 dpi se crean
archivos muy pesados innecesariamente.




Ampliacion o reduccion de la imagen: cuando
se utilice una imagen en un documento debe
colocarse aproximadamente al 100%, con

un margen de escala entre el 75-125%. Asi
garantizaras que no se pixelen o desenfoquen al
ampliarlas y que no se oscurezcan al reducirlas.

Si deseas reducir o encuadra una imagen muy grande
lo ideal es recortarla y reducirla proporcionalmente de
10 en 10% en Photoshop o en una aplicacion similar.

EL color

El color es otro aspecto importantes a tener en cuenta
a la hora de realizar un documento correcto para
imprimir.

R G B

X000

Color luz
Mezcla aditiva

cC M Y K

vVee @

Color proceso, sélido
Mezcla sustractiva

MONITOR IMPRESO

CONVERSION DE IMAGENES

Las imagenes para la producciéon impresa deben
convertirse a CMYK (Cian, Magenta, Amarillo y Negro)
o escala de grises si la impresién es solo en negro.

Si envias tus imagenes en modo RGB, Lab
o indexado la conversién de color que se
realiza en el proceso de preimpresién puede
provocar resultados de color no deseados.

Para convertir las imagenes de cualquier modo
de color a CMYK, es necesario utilizar un perfil
de conversién adecuado para imprenta.
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CONFIGURAR EL ESPACIO
DE COLOR EN LA APLICACION

El proceso de conversion a CMYK es muy importante.
Hay que tener en cuenta los pardmetros que se
encuentran en el apartado “ajustes de color” o
“preferencias” de la aplicacion que vamos a usar.
Desde Escobar Impresores aconsejamos elegir perfiles
CMYK ISO para la impresion offset en Europa.

El perfil ICC ISOCoated v2 (ECI), (conversion perceptual
y compensacion de punto negro), es de uso libre y se
encuentra en la pagina http://www.eci.org
(descargas>perfiles ICC>ECI_Offset_2009.zip).

Los perfiles ICC FOGRA 27 o ICC FOGRA 39 también
son validos (se encuentran en los Software de Adobe).

Parametros para las aplicaciones de Adobe:

Si tienes el paquete Creative Suite de Adobe, desde
Adobe Bridge se pueden configurar que todas las
aplicaciones tengan los mismos parametros de color;

Adobe Bridge> Editar > Ajustes de color
de Creative Suite > Preimpresion Europa 3, también: Uso
general en Europa 3, ambos basados en el perfil ICC Fogra 39).

—_ustes deicolonde Creative Sulte s—

Sincronizado

Las aplicaciones de Creative Suite se sincronizan empleando los mismos ajustes de
color para la gestion de color coherente.

Color del monitor
Mdl| preparacion del contenido para la presentacion en pantalla y video. Emula ¢l comportamiento del color
== enla mayoria de las aplicaciones de video. Esta configuracion no se recomienda para los documentos
<on datos CMYK.

Preimpresion en Europa 3

Preparacion del contenido para condiciones normales de impresion en Europa. Los valores CMYK se
mantienen. Las advertencias del perfl estin activadas. Utiliza el perfil ICC de CMYK actualizado para
impresion offset en papel estucado (FOGRA39)

9% Uso general en Europa 3
Configuracién de color general para la pantalla y la impresion en Europa. Las advertencias del perfil
estdn desactivadas. Utiliza el perfil ICC de CMYK actualizado para impresion offset en papel estucado

9%  Web/Internet en Europa 2
€ ®  Ppreparacion del contenido para un uso distinto a la impresion como World Wide Web (WWW) en
@ uropa. £l contenido RGB se convierte a sRGB. Utiliza el perfil ICC de CMYK actualizado para impresion
offset en papel estucado (FOGRA39).

(] Mostrar lista expandida de archivos de ajustes de color

(Mostrar archivos de ajustes de color guardados ) ( Aplicar ) (_ Cancelar )

4

Por otro lado, si tu pantalla no esta calibrada, a pesar
de elegir la configuracién de color adecuada, puede
ser que no muestre el color lo mas parecido posible
al color final impreso. Siempre habra diferencias
entre el color luz de pantalla y la impresion final.
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CONVERSION DE COLORES,
CMYK O TINTAS PLANAS

Cuatricromia: Si tu documento se va a imprimir en
cuatricromia, todos los elementos de color de éste
deben convertirse a CMYK. Para ello todas las muestras
de color tienen que ser colores de proceso, es decir,
estar compuestos por cian, magenta, amarillo y negro.

En la paleta “muestra de color” de las diferentes
aplicaciones, tienes opciones para convertir los colores
en RGB o tintas planas a modo de color de CMYK.

Opciones de muestr:

Nombre de muestra: PANTONE Orange 021 C
Nombre con valor de color
Tipo de color: | Tinta plana @ Previsualizar
~ Modo de color: [ PANTONE solid coated [
D PANTONE 021 C
] PANTONE Yellow C o x
[C] PANTONE Yellow 012 C o9x
[Z] PANTONE Orange 021 ¢ o x
[ PANTONE Warm Red C @ x
[ PANTONERed 032C Qx|
[l PANTONE Rubine Red C QX |v

Tintas planas, directas o PANTONE®: si decides
imprimir tu documento con una tinta directa elige

de las librerias de color PANTONE® Solid coated, que
aparecen en la mayoria de aplicaciones profesionales.

Siempre que utilices tintas directas, para que
no haya confusiones indicanos claramente
qué color PANTONE® has elegido.

Elimina de la paleta las muestras de color que no hayas
utilizado en el documento para evitar confusiones.

Advertencia: Si utilizas tintas planas con efectos,
lentes o transparencias, se pueden producir
efectos no deseados, ya que, a veces se visualizan
bien, pero al procesarlos NO FUNCIONAN.

Controlar la sobreimpresion

Por defecto algunos elementos vectoriales o textos
pueden aparecer sobreimpresos. En tus documentos
debes controlar la sobreimpresién ya que no siempre es
conveniente, sobre todo, en elementos de color claros.
Generalmente el texto negro debe aparecer
sobreimpreso para facilitar la impresion. Si el texto no
es negro y sobreimprime, se superpone sobre el fondo
como una transparencia; como resultado el texto se
vera en otro color o desaparecera, si el fondo es oscuro.

Algunas aplicaciones permiten activar la visualizacion
de la sobreimpresion mostrando el resultado.

Generalmente sélo los elementos finos 100% negro
conviene sobreimprimirlos para evitar halos blancos.

Uso del color negro

El negro 100% impreso no es lo suficientemente
intenso o cubriente, para conseguir un negro sélido
en manchas grandes, es conveniente crear un negro
compuesto por 30 % de Cian, 30% de Magenta, 30%
de Amarillo y 100% de negro. Porcentajes con los que
obtendremos un negro con mas solidez e intensidad.
No utilice este método con el texto, no

aportara nada al resultado final.

30% C, 30% M, 30% Y, 100% K

100% Negro

Color azul no violeta

Si deseas utilizar un azul que no resulte
demasiado violeta o morado en la impresién
final, es aconsejable no superar un 70% de
magenta en la composicién del color.

100% C, 70% M, 0% Y, 20% K 100% C, 100% M, 0% Y, 0% K



Barniz o reserva UVI

Si decides utilizar un barniz o reserva UVl en tu
diseno, el archivo que nos tienes que proporcionar
tiene que aparecer como una tinta plana al 100%, sin
matices (Negro 100%) y nombrada como BARNIZ.

Lo ideal es que nos suministres dos archivos PDF,

uno con el diseiio y otro exactamente igual sélo

con el barniz. Para ello, realiza un archivo en la que
utilices CAPAS, una para el disefio y otra para el Barniz.
A la hora de generar el PDF del disefio desactiva la
capa Barniz y para realizar el PDF del Barniz desactiva
la capa del disefio y genera el PDF del Barniz.

No utilices BARNIZ UVI en textos pequefios o muy finos.

Efectos raster a 300 dpi.

Si utilizas efectos (de lente, transparencias, sombras,
degradados,...) en tus documentos, es muy importante
que los configures a 300 dpi y que no los utilices con
tintas planas, s6lo funcionan con colores en CMYK.

EFECTOS Y TEXTO: si utilizas efectos como sombras,
degradados o transparencias en programas como
Quark, InDesign, lllustrator,... procura que la caja

de texto siempre quede sobre los efectos y no
debajo de éstos, ya que al rasterizarlos o acoplarlos
puede desaparecer el texto o engrosarlo.

< Desde lllustrator

Modelo de color: [ CM! [}

~ Resolucion Cancelar

O Pantalla (72 ppp)
(O Media (150 ppp)

u (300 ppp)

Qova: 300 ppp

Fondo
’V O Blanco

@ Transparente

Resolucion: 300

) eep

M Representacién CMAN éptima

( Cancelar ) (‘Aceptar)

- Opciones
(J Suavizar

() Crear méscara de recorte
Adadir: (12,7 mm | alrededor del objeto

# Conservar tintas planas

A Desde
FreeHandMX

Al modificarestos ajustes, se romperd el enlace con los estlos grificos

‘ndermis

Sctualmente.
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2. Principales
formatos

Cuando realices un documento para
impresion, es muy importante antes

. de empezar, que tengas muy claro el
- tamano final, si es plegado, en qué
- sentido pliega y en consecuencia

.

.

. el sentido de lectura del folleto.

Prioriza el uso de formatos y
plegados estandar que facilitardan
el proceso de produccién,

se aprovecha el mdaximo de

papel y se abaratan costes.

Si tienes dudas sobre el formato,

- plegado o troquelado mds adecuado

para tus disenos siempre te podemos
asesordr pard encontrar una solucién

- d tus trabajos. Puedes ponerte
- en contacto con nosotros en:

.

. preimpresion@escobarimpresores.com
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Tamanos de papel estandar

Los tamafios de papel para trabajos finales cuadrado de superficie llamado A0 (1189x841 mm).
mas utilizados en impresion responden a un Los demas formatos se obtienen dividiendo entre
aprovechamiento maximo de los pliegos de papel. dos sucesivamente el anterior: A1, A2, A3, A4, A5,

A6. También responden a divisiones por tres como

Los tamanos normalizados mas comunes, se obtiene .
el formato B6 que corresponde a un tercio del A4.

partiendo por la mitad el inmediato superior.
El formato basico es un rectangulo de un metro Los formatos mas usados son:

Al | 841x5694 mm

.,
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
!

A2 | 594x420 mm

A3 | 420x297 mm

A4 | 297x210 mm

210 x 148 mm

i
(0

r — — -

A6 | 148x105 mm

®00cc00000000000000000000000000000

|
: ||
i B6

: 100x210 mm
1] i




Desplegables

Cuando se realiza el diseno

de un desplegable hay que tener
en cuenta el sentido del plegado,
orientacién y cuerpos que lo
componen. Al disenarlo debes
crearlo, desplegado, en una pdgina
la cara y en otra pagina el dorso.

En los plegados,
los cuerpos que
quedan dentro
pueden variar
Do CARA ligeramente

1 sus medidas,
para que al
plegar se evite

Pagina 2 : P4gina 1

el “efecto bolsa”.

Pagina 2

Pagina 1

e

6 1

Debes sefalar todos los plegados en el documento
con lineas discontinua fuera de la sangre.

Si el plegado es en horizontal, tienes que estar muy
atento al sentido de los elementos que una vez
plegada quede en el sentido correcto de lectura.

En todos los casos es recomendable que realices
una maqueta fisica previa al disefo para que
tengas claro el sentido de los elementos.

i

DIPTICOS

Los plegados en diptico estan
formados por 4 péginas, dos
exteriores y dos interiores 1
con un pliegue al centro.

A la hora de disefarlo es tan valido
disenarlo en 4 paginas individuales — |
como en 2 péaginas, interior y DipTICO

exterior con plegado al centro. pliego de 4 pdginas

LN
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DESPLEGABLE ENVOLVENTE

Es el plegado més habitual, sobre todo el TRIPTICO
cerrado 100 x 210 mm, que es un A4 abierto de tres
palas. Debe tener dos cuerpos de 100 y otro de 97 mm.
El cuerpo de 97 mm es el que pliega interiormente
entre los dos cuerpos exteriores de 100 mm.

m<

|
| |
| |
| |
| |
| |
| |

100mm 1 100mm | 97mm

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

\

Triptico plegado envolvente

/—l\

INTERIOR 0 DORSO

Si el desplegable es de cuatro (CUADRIPTICO) o
cinco cuerpos, como los cuerpos son envolventes,
debes tener en cuenta la reduccion de las palas
interiores de 2 mm menos, en cada pala. Mientras
mas cuerpos tenga el poliptico, mas grande sera

la diferencia entre el primer cuerpo y el ultimo.

DESPLEGABLE EN VENTANA

<l

El plegado puede
ser de 3 (triptico) 0 4
(cuadriptico) palas.

Las dos palas interiores

tienen que tener
2 mm menos.

Intenta que los elementos
entre las dos palas interiores 1|

no tengan continuidad — | L —
CUADRIPTICO plegado en ventana

porque es dificil que ajusten.

DESPLEGABLE EN ACORDEON

El plegado en

acordedn puede | ;
serde3,4,50

miden lo mismo.

El papel se pliega

en “zig-zag" 1 1
\ —

6 cuerpos que
CUADRIPTICO POLIPTICO DE 5 CUERPOS

|
[ |
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PLEGADO “CENTRO-CENTRO”

El plegado “centro-centro” consta —\\

de 2 a cuerpos iguales y otros 2 con
16 2 mm (dependiendo del grosor
del papel) mas pequeno para

que el plegado quede perfecto.

DESPLEGABLE EN CRUZ

Este plegado se usa para plegar en

4 formatos grandes como carteles. /\
En este plegado es muy importante
tener claro el sentido de lectura

de cada una de las caras.

Consiste en un plegado
horizontal (arriba-abajo) y otro
vertical (izquierda-derecha).

CATALOGO GRAPADO 1

Es la encuadernacién mas comun
para revistas y folletos de varias
paginas. Esta formada por dipticos
de 4 paginas uno dentro de los
otros unidos por dos grapas.

Lo mas indicado es que crees
un documento PDF de paginas
independientes segun el orden
I6gico y con un nimero de
paginas multiplo de 4.

El formato minimo plegado y
grapado es de 105x150 mm
y el maximo de 300x420 mm.

CATALOGO ENCOLADO
O COSIDO

En este tipo de encuadernacion
los cuadernillosde 4, 8,12 0

16 paginas son ensamblados
uno a continuacion de otro
cosidos o encolados.

—

Para estas encuadernaciones, lo
mas indicado es que crees un
documento PDF para el interior de

PORTADA

paginas independientes y con un

numero de paginas multiplo de 4.

La cubierta (portada,

contraportada, lomo y solapas si las tienes)
necesita un lomo; el grosor de éste dependerd
del nimero de paginas y el gramaje del papel. La
cubierta debe ir en un tipo de archivo editable e
independiente al interior, para poder modificar el
lomo. Puedes consultarnos para saber la medida.

CARPETAS

El disefo de carpetas, en tu documento, tienes que
realizarla desplegada. Si la carpeta tiene solapas,
lomos, pestaias, cortes... requerird de un troquel
determinado. Lo conveniente es que te pongas en
contacto con nosotros. Disponemos de varias tipos
de carpetas que pueden responder a lo que buscas.

4
L

CARA CARPETA
DESPLEGADA
SEGUN TROQUEL

\
3

DORSO CARPETA CON
SOLAPA MONTADA

/
2
/

OTROS DESPLEGABLES

Para cualquier otro tipo de plegados mas

o menos complejos es preferible que te pongas
en contacto con nosotros. Te asesoraremos

y buscaremos la solucién mas

conveniente para tus trabajos.

Contacta con nosotros en:
preimpresion@escobarimpresores.com

PERFORADOS Y TROQUELADOS

Para perforados como agujeros de calendarios,

para clasificar documentos (agujeros rana), etiquetas,...
de 2 a 8 mm de didmetro deben estar situados

al menos a 5 mm del borde del papel.

Senala la ubicaciéon con una pequena

cruz. Pidenos asesoramiento.

Para troquelados con lineas de corte, perforados,
hendidos dobles hendidos, esquinas redondeadas
o cortes en curva, es necesario fabricar una
herramienta de corte especifica. Es aconsejable que
nos pidas asesoramiento para ver la viabilidad del
producto y buscar la solucién mas adecuada.

Contacta con nosotros en:
preimpresion@escobarimpresores.com



y para Adobe InDesign o Illustrator
(versiones anteriores a la 3).

Genera el archivo .ps imprimiendo.

crear un Descarga e instala, en el programa

. Acrobat Distiller, 1a co.n.ﬁguracién
Archivo PDF ilssssetisddsaimibe
correcto Ao

2. Exportar directamente a PDF. Como
es el caso de InDesign a partir de la
versién 4. Pero tendrds que configurar
los pardmetros previamente.

imprimir?

Es muy importante que los

documentos PDF que generes para 3. Guardar como PDF. Es el caso de
imprimir cumplan unos pardametros Illustrator (versidn 4 en adelante).
determinados que garanticen Crea un PDF con unos parametros
que sean correctos. Cualquier PDF que tendrds que configurar.
no es valido para impresion. Esta opcién también es valida

) para realizar un PDF desde los
Dependiendo la programas de Office como Word,
aplicacion o Software AdobeAcrobat: aunque no garantiza resultados

q]gte utilicesP%OFdrds optimos para impresién.
obtener un PDF:

4. Descarga una impresora PDF

1. Imprimiendo a .PS (Post-Script) y gratuita: como PDFCreator que
luego generando el PDF con Acrobat te permite imprimir a PDF,

Distiller que incluye el programa

Acrobat Profesional. Esta opcidn es A continuacién te detallamos
la mds adecuada para versiones cémo crear archivos PDF
antiguas de aplicaciones como validos desde las aplicaciones

FreeHand, QuarkXpress (anterior a 8), profesionales mds utilizadas.
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Configuracién de impresién 6

Configuracian de mpresion: ] sormal T%) [ separaciones [ imgenes ] Tamano del pape |

& utilizar PPD  Adobe POF 3016.102 Marcas v tiquetas

Archivo Userprep: Ninguno 1) ombres de las separaciones

PDF desde FreeHand

Para realizar un PDF de alta calidad desde
Freehand necesitamos generar un archivo
.PS (Post-Script) que tendras que destilar
en Acrobat Distiller de Adobe. Para ello necesitas
ADOBE ACROBAT Profesional de la versiéon 7

en adelante.

chay nombre del archivo.
hrcas de recorte

larcas de registra

Opciones de la imagen

[

F ]
@ Emulsién ariba @ imagen en posttivo
) Emulsion abajo () Imagen en negativo.

Opciones de salida
 Incluir capas invisibles

widir trazados complejos

Imagenes: [ predeterminado (Binario) B

incluir comentarios OPI
onvertir RVA a cuatricromia

Objetos:

Pradeterminadas| 3 | Mikimo pasos de colar

Pradeterminad| 3 | Uniformidad

Antes de imprimir el Post-Script comprobar que
los efectos raster estén en buena calidad:

B ) (v 8

Cancelar ) (Aceptar) |

Archivo>Configuracién de los efectos rdster. ..., y seleccionar 0 Configuracion de impresicn
X Configuracian de impresin: (4] "+Normai T8 [ separacione: | Imigenes 2
300 ppp (no se aconseja usar efectos en Freehand, pues LT — lw:mm'*“‘““”“f”
pueden que no salgan con el resultado deseado). o s (Ninguns 18 .
—— - e En tamario final
. . 1@ * i Orientacion: @ automitica ~
El proceso es el siguiente: : . - pon el tamario
. o : : : del papel (A4)+
Archivo>Imprimir : : papel (A4)
: ! el sangrado
0 Imprimir (3 mm) del
Impresora: : ; documento,
Preajustes: | Estindar = : si este
" Copias y paginas =) | lo tuviera.
Copias: 1 ™ Intercaladas :

Paginas: @ Todas
O Desde: 1 hasta; 1

Imprimir

o [ Adobe PDF 7.0 (=]

—— Preajustes: |_Estandar B
(@) (PoFv ) (Previsualizar ) (Cancelar ) f )
FreeHand MX =)
J
| +Normal 5 Avanzado... Ayuda
g Imprimir _! C ) (y_)
| Separaciones __ Imprimir rea

: | Adobe PDF 7.0

P "56lo objetos seleccionados [ Limite de la pigina impresa

Preajustes: | Estandar

+ Copias y paginas 100
B oo [Vl 8
iy Superposicion: 18 puntos

Gestion del papel
Paginas: | ColorSync

Portada

Tratamiento de errores
i de papel

@ Erred) e JPoore (Cancelar ) (Eimprimind)

e
FreeHand MX

(3] N

@ Previsualizar Cancelar ) (Cimprimir )

R

dacoimePE
Guardar PDF como PostScript.

Comprimir PDF
Encriptar PDF

Enviar PDF por correo electrénico
Guardar como PDF-X

Guardar PDF en iPhoto

Guardar PDF en la carpeta de recepciones web
Impresora: |_Adobe PDF 7.0 [ Editar mendi...
Preajustes: | Estandar i = :
reajustes B Al anadirle el sangrado 'S La imagen es demasiado grande para el
f = @  papel seleccionado. ;Desea imprimir solo
BN al documento, puede 0 una parte de la imagen?
" P .
Normal ) (Ayuda) que salga este mensaje,
= : Cancel
[l Separaciones I imprimir area Se/eCCIOna aCeptaI’,
[ S6lo objetos selaccionados (| Limite de la pagina impresa g
8.0 ol
%de escala: | Uniforme 13 Configuracién de Adobe PDF
100 Configuracién predeterminad#{ ESCOBAR ) (]
e e Compatibilidad: Acrobat 5 (PDF 1.4) Despues
: T ) Utilice esta configuracién para crear documentos PDF de Adobe que serdn verificados o
Superposicion: 18 puntos deban cumplir con un estandar ISO para la conservacién a largo plazo (archivo) de de haber
documentos. Los documentos PDF que se creen podran abrirse con Acrobat y Adobe
) Reader 5.0y posterior. generado el
@ (rorv Previsualizar Cancelar ) (Cimprimir)
o e archivo ps.
Configuracion de impresion Estado: preparado @3 Abre el
Configuracin de impresion: (] "< Normal ﬂ @ Is‘ganu Tamano del pape |
il-ur PPD Adobe PDF 3016.102 (_Pausa_) (_Cancelar trabajos ) (" Borrar lista programa
e = | @ composicién
rchivo UserPrep:  Ninguno [ B =4 Archivo POF Tamano Hora Acchivo PS Tamaio  Configuracién | Carpeta PD A cro b at
pid " Documento.p 682KB 00:00:03 Documento.p 3MB JESCOBAR [ /Users,

) Imp. tintas planas como colores cuatricromia
| S dngulo  Separaciones

-1 cin
':,‘Hl“ V- . Flagents

= Z-0 amarillo
Y- _-ro

yeligela
€ ) configuracién
E?Sf&?mi‘.’f‘&"ﬁ:ﬁfﬁm alas 1304 y “ESCOBAR”

) . ’ Distiller
Arrastrar con el ratén el archivo .ps aqui = ‘((((
e

N
Trama de medios @Ros: (175 Ipi / 24.. 15) >
( :.
Cigne

Transferir funcién: | Sin ajustar [Z)

EMIZAder: preceterminag & ) PUAtO

(Cancelar ) (Aceptar)

Esta configuracion la puedes descargar

desde nuestra pagina web: www.escobarimpresores. com,
en el apartado “Envios de archivos”

> descargar configuracion >Acrobat Distiller.

B B (swm B



www.escobarimpresores.
../escobar.zip
../escobar.zip
../escobar.zip
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sin tener que volver a configurarlos.

Se abre el panel > Guardar Adobe PDF

Guardar ajuste preestablecido como: [ESCOBAR configuracion

Cancelar

»

Ajuste preestablecido de Adobe PDF: | ESCOBAR [}
Estandar: [ Ninguna ™) c (Acrobats (POF 1.4) %) .
y e Como en el panel & hemos activado
= D : ,
e o e i s i ooy bmems e e, 5 q > ver PDF después de guardar
vanzado pueden abrir documentos PDF creados con Acrobat, Adobe Reader 5.0 y versiones
— R =

[foume Opciones

() Conservar capacidades de edicion de lliustrator

Se abrird automaticamente Acrobat
con el PDF que acabamos de generar.

Oincrustar miniaturas de pagina
() Optimizar para Vista répida en Web

@m PDF después de guardar

(] Crear capas de Acrobat a partir de capas de nivel superior

Este es el momento en el que tenemos que
supervisar el PDF y comprobar que todos
los elementos estan como queremos,
medida, sangre y que cumple todos los
requisitos para mandar a impresion.

PDF desde Illustrator : —
. Ajuste preestablecido de Adobe POF: [ ESCOBAR T}
. Estandar: ( Ninguna 7%) Compatibilidad: [ Acrobat s (POF 1.4) 18
Para realizar un PDF de alta calidad . = -
; . [ < migenesde mis de
desde lllustrator a partir de la : = e e eva v e
version 4, basta con GUARDAR : - e 4
[~ Imdgenes de mapa de bits en escala de gris
COMO PDF o GUARDAR UNA COPIA COMO : e e
PDFy elegir la configuracion adecuada al crear : s sy
T
el documento y al guardar como PDF. : [mm«mmmm»v
. Compresion: __CCIWCNW‘ :
. N ot o
Ten en cuenta los pardmetros que a : e
continuacién te mostramos. : ¢ —
El proceso es el siguiente: : o
: Ajuste Adobe POF: [ ESCOBAR =)
Archivo> Nuevo . Estindar: (Ninguna D] (Acrobats eoF 1.4 18)
. . feereries Marcas y sangrados
Es muy importante poner el tamario final : p e ——— e
y la sangre del documento o | Srmmere Grosor e macs de e
. O Marcas de registro Desplazamiento: [E2.117 mm |
() Barras de color
: it
. = rados
n - —— . jsar ajustes de sangrado de documento.
Nombre: Sin titulo-1 | —— . s:::::: E::: (3] Ix::::: Ez ::
—Nuevo perfil de documento: —{ A medida) #— (cancelr ) : — —
Nimero de mesas de trabajo: 51 | [B[#[>=[8] [=] .
Espaciado: (818 mm Columnas: &1 ©
Area de recorte: (A4 =] :
Anchura: Q10 mm | Unidades: . [ —
Altwra: [297 mm | Orientacién: Mumwwk“:;:::ﬂ .
Superior Inferior  Izquierda  Derecha .
v/ sangrado: @3 mm @3 mm|@3 mm (@B mm ][] . j
(&) Avanzado : = = B
Modo de color: [ CMYK = V4 . Esténdar: (Ninguna ™ c (Acrobat s ¢OF 1.4 1)
Efectos de ((Alta (300 ppp) V4 . = salida
Modo de previ ion: ( v N [ Conversién de coor: (Sinconversion Bv
) Alinear nuevos objetos con cuadricula de pixeles . o Gt (T ~
of R N Norma de inclusién de perfil: [ No incluir perfiles =]
. (e
. Nombre de condicién de salida:
. Identificador de condicién de salida:
Archivo> Guardar un copia como... > Adobe PDF (pdf) . T euw—
. Al e
. C ) S—TT—)
Guardar como: | DOCUMENTO copia.ai 1= . —
Ubicacién: [ & Escritorio 9 B
*  Unavez configurados todos estos pardmetros,
Formatc v Adobe lllustrator (ai) i ° .
o a lllustrator EPS (eps) ° puedes gUardarlOS en:
— Usar mesas de = o i . . .
O trabajo R oty e . > Guardar ajuste preestablecido...
Adob Xg) N
SVG comprimido (svgz) “‘E@ . yunavezseleccionados, podrds utilizarlos
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Guardar ajuste preestablecido... — ® C Cancelar D
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PDF desde InDesign

o Valor de Adobe POF: [ ESCOBAR 3]
. . Esténdar: (Ninguno—————— 100 < (Aacbats COF L T8)
Para realizar un PDF de alta calidad compresin
desde InDesign a partir de la | B s
version 4, basta con EXPORTAR o e e e e
COMO PDF y elegir la configuracién adecuada il U R—
~ Imégenes en escala de grises
al crear el documento y exportar a PDF. ( Geresondon bbis B o s
Para imigenes de mas de: 450 ixeles por pulgada
. . Compresion: T:mal\o :m:n:e: 128
El proceso es el siguiente: e )
Archivo> Nuevo... (tamafio final y sangre del documento) e — e
Para imigenes de mas de: 1800 | pixeles por pulgada ‘/
_ Compresion:
o . _ E ™ Comprimir texto y arte lineal ¥ Recortar datos de imagen a marcos
Calldad: fimprimire—— T —) Conin) T

Namero de paginas: 4 ™ Paginas opuestas

Namero de pagina inicial: 1 () Marco de texto maestro
- Tamaiio de pagina: (M4 )
Anchura: 51210 mm Orientacién:
Altura: q: 297 mm

“

Valor de Adobe PDF: [ ESCOBAR D}
Columnas
; = = Estandar: [ Ni [} c Acrobat 5 (PDF 1.4) =]
’7 Namero: £]1 Medianil: 58 mm srandar: (Mnguno 2
[Ceneral Marcas y sangrados
~ Mérgenes <b ~ Marcas
Superior: 5]12,7 mm W Interior: £12,7 mm [ (] Todas las marcas de impresora Tipo:
= = | vanzado (U Marcas de recorte : (0zspr———— )
Inferior: :l. 12,7 mm Exterior: :l. 12,7 mm = B asthenD Grosor: (025t %)
= ) Marcas de registro Desplazamiento: 512,117 mm
— Sangrado y

() Barras de color

=
Superior Inferior Interior  Exterior O informacion de pgina

3mm | Bmm | 3om ([ S
0mm 0mm omm | & @mnw configuracion de sangrado del documento
Sangrado:
Superior: E 3 mm '3 Interior: f 3mm
Inferior: < 3 mm Exterior: < 3 mm
e O incluir drea de anotacién
 Actrado e (metondo @)@ | Antes de Exportar a PDF
Error [pagina comprobamos que no
hay texto desbordado,
vinculos que faltan o
algun error en el panel
» Informacién <> . . .
> Comprobacion preliminar
@ sin errores Piginas: @ Todas () 1-8 L@ eenmseernr
Valor de Adobe PDF: [ ESCOBAR ]
. Estindar: | Ninguno a Ce Acrobat 5 (PDF 1.4) ﬁ
Para Exportar a PDF en Archivo> Exportar = salida
s - Color
<w Conversién de color: [ Sin conversion de color 2] v
— Destino: [ N/D :
:'::: Norma de inclusion de perfil: [ No incluir perfiles ]
Guardar como: [DOCUMENTOlpdf
() simular sobreimpresién
Ubicacién: | & Escritorio P

Nombre de perfil de calidad de salida: | N/D

Form & A )
eractivo) |
EPS o
Flash CSS Professional (FLA) e
Flash Player (SWF)
InDesign Markup (IDML)
JPEG
XML

Nombre de condicién de salida: N/D

Identificador de condicién de salida: N/D

Nombre de registro: N/D

( o —————r

Guardar valor... Cancelar

Se abre el panel > Exportar Adobe PDF
O oAbt

Valor de Adobe PDF: [ ESCOBAR 3]

Estindar: < Acrobat 5 (PDF 1.4) ]

< :if , General
(Compresién
(Basado en 'ESCOBAR'] [Basado en 'ESCOBARY] (Basado en 'ESCOBAR Utilice esta

e configuracién para crear documentos de Adobe PDF para conseguir impresion de
e calidad en impresoras de escritorio y herramientas de correccion. Se pueden abrir
e documentos PDF creados con Acrobat, Adobe Reader 5.0 y versiones posteriores.

Resumen

—
Guardar valor como: ESCOBAR configuracién B (—oc—)

- Piginas
@ Todo
ORango:  1-2
(] Pliegos

Aligual que en lllustrator en el panel @ hemos
activado
> ver PDF después de guardar

~ Opciones
L Incrustar miniaturas de pagina @Ier PDF después de exportar
() Optimizar para vista répida en Web LI Crear capas de Acrobat
() Crear PDF etiquetado

Exportar capas: [ Capas visibles, i 2]

[~ Incluir
() Marcadores (J Objetos no imprimibles
(] Hipervinculos ) Guias visibles y cuadriculas

Elementos No incluir 2]

Se abrird automaticamente Acrobat
con el PDF que acabamos de
generar, para comprobarlo.

© © ¢ 0 0 000 000000 00000 0000000000 00000000000 000000000000 000000000000 0000000000 000000000000 0000000000000 00000000000 00

Ceancelar ) Erporar)
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PDF desde QuarkXpress

Estilo PDF: [ C i )
Para realizar un PDF de alta calidad desde ( )
QuarkXpress (hasta la version 8) es necesario e | T e om0 v
configurar la aplicacién para realizar un archivo .PS e on: (Tal cun v’
(Post-Script) que luego convertiremos a PDF con en arcs 1 . .
Acrobat Distiller de Adobe. Para ello necesitas Tnsparenci ¢ amio
ADOBE ACROBAT Profesional (version 7 en adelante). ’

Estilo PDF: [_C i i D)
( )
Opciones de marcas de registro

Wodo: v

Grosor:

Es posible exportar directamente a PDF (en versiones
superiores a 8 posiblemente funciona correctamente),
pero desde Escobar Impresores aconsejamos hacer
un archivo postscrip y luego destilarlo en Acrobat

Pags.
Metadatos

Compresién
Color

g

Desp|

Distiller para evitar posibles errores en el PDF. Barosc personalizada =
Elproceso @D metencas Poner3mmde [ Opelones desangrado
I do del el Tipo de sangrado: v
esée Aolicacion Flujode trabajo POF: sangrado ae Compresion Cantidad: [Frm ] Interior:[3 mm
. . antalla Color )
siguiente: Ajustes de enads Ofe s documento. Fuentes inferior: 3mm | Exerior: [3mm
. Reserva de fuentes @ rear archivo PostScript para destilar M
2;:.':“".1 i Iposteriormente ™ Recortar en borde de sangrado
—_—
Gesto, ga ronsions () Use Watched Folder Examinar...
Compartiendo Macintosh HD:Users:lolapro:Documents
Abrir | Ueende Memoria virtual: |100 Opci
Lista de archivos moria virtual: pci
riria Acceso por omision Estilo PDF: [ C )
£Ps Nombre por omisién: :
ventana Vista previa a toda reso... i Verificacién: ( Ninguno(a) ")
Examinadores Ce eerTores
QuarkXPress indice Pigs, T | Opciones para reproducir la transparencia
st M Registrar errores Metadatos
>Preferencias ] Usar carpeta ce regisro?) | (@ Eraminar) Hipeninculos Eemento Resolucén
Indicadores de posicién ompresion Imdgenes vec... 300 : PPP
Verificacion de ortografia Macintosh HD:Users:lolapro:Documents ?:L:‘;“ Degradados 300 ¢ ppp
Fraccion/Precio Somb 150 *
Efectos de imagen ;?",;:;r mbras para. PpP
e i @ Remuestrar rotaciones con aumento de resolucion
Maquetacion para impres... s A 300 | ppp para imigenes de menos de/225 | ppp
Generales 5 orr
(e (G0 e
Configuracion personalizada
’ Por omision PDF Estilo de salida
Verificacién: .  Impresién - Calidad media/Resolucion media
: : uarda los { Ealidad nadls 0
Abrir la ventana Archivo>Exportar: pardmetros Pentals - Baje calldad/als resohicin
Pags. .
L @ QuarkXPress mm Edicion Estilo Elemento Pigina Maquetacion Tabla Visualiza ConﬁgUerOS ‘:ﬁ::?:‘zzlos :gi;i:;zaz.zggl
806 y ::svn Compresién Prensa - Alta calidad/Alta resolucién
Lot - ESCOBAR PDF

Nuevo estilo de salida PDF...

L BaETesomTon

Cerrar

Guardar

Guardar como...
Volver a lo guardado

Nombre:  |ESCOBAR PDF

Cann XEoe)

Opciones EPS
™ Incluir imigenes

ar texto/imagen
Guardar texto
Guardar imagen
Adjuntar...
2 _Exportar »  Maquetacién como PDF...
Guardar pagina como EPS... L {r3S  Tiaeeelacionaccome-proyecto...

Recopilar para impresién...

)
m = Guardar como: | Proy X 1.ps ]8
como:(ETETA s ) S
Cuardar Lot et e *P Ubicacién: [ (i) Documentos 2]
Ubicacién: | () Documentos E kP
piginas: e 1@ Piginas: Todo | ®)

Estilo POF: [ ESCOBARPDF 1) /

o ror.
Coroon D

-Cancelar (:mm)
—
Estilo PDF: [ C )
. AcrobauDistillenus
Verlficacién: ( Ningunota) O] Después Configuracién de Adobe PDF
Opciones de pigina de haber Configuracién predeterminadd{ ESCOBAR ) =)
TeTIUAT0S (O Planchas extendidas Compatibilidad: Acrobat 5 (PDF 1.4)
2:,‘:',.',)’,':;:’,:" () Exportar piginas como PDF separados gener ado el ) Utilice esta configuracién para crear documentos PDF de Adobe que serdn verificados o
Color @lndu,, RS On D . deban cumplir con un estandar IO para la conservacion a largo plazo (archivo) de
Fuentes < archivo. ps documentos. Los documentos PDF que se creen podran abrirse con Acrobat y Adobe
5 Marcas L [ Miniatura Miniaturas en color : Ab / Reader 5.0y posterior.
g i6n a a re e
Progreso - AR
Estilo PDF: [ C 2] programa Estado: preparado 0%
———
( ) Acrobat
Disti Il (" Pausa ) (‘Cancelar trabajos ) (" Borrarlista )
Pags. Imdgenes en color istiller Archivo POF Tamano Hora Archivo PS. Tamaio | Configuracion | Carpeta PD
. ") Documento.p 682KB 00:00:03 Documento.p 3MB SESCOBAR [ /Users,
. c [2 ZIPJPEG aut... 18) v/ y e/,ge la
m i dereso... 19) 300 |ppp : . . . (
“’ o configuracion Arrastrar con el raton el archivo .ps aqui 53 ‘
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Comprobaciones finales.
Antes de enviar a imprenta

Una vez que tienes el PDF 6ptimo para imprimir,
antes de enviarlo a imprenta y producir, tienes que
hacer una serie de comprobaciones finales. Ten en
cuenta que una vez recibidos tus archivos en Escobar
Impresores, los supervisaremos pero hay cuestiones
que puede ser que no las detectemos al chequearlos:

1.

Abre el PDF y comprueba que tiene el mismo
numero de paginas que el documento que
creaste en la aplicaciéon donde lo has disefado.
Multiplo de 4 para folleto, revistas y libros.

Si el documento tiene paginas en blanco
asegurate que estan en el PDF final.

Comprueba que la numeracion es correcta 'y
consecutiva. En revistas y folletos, la portada
se considera la pagina 1, el interior de portada
la 2y la primera pagina de interior como

la pagina 3 (donde se empieza a numerar).

En libros se empieza a contar en la primera
pagina del interior. Aunque las paginas en
blanco no se numeran, si se contabilizan.

Asegurate que el formato de todas las paginas del
documento es el adecuado, si es en A4 vertical,
tiene que medir 210x297 mmm sin sangre y

si va sangrado debe medir 216x303 mm.

Verifica que todas las fuentes del documento estan

incrustadas en él y si las has convertido en curva
que no contiene ninguna fuente. Esto lo puedes
comprobar en Adobe Acrobat Profesional en:
Archivo>propiedades>FUENTES

en todas las fuentes debe aparecer entre
paréntesis: (Subconjunto incrustado).

Eropledadesidel documento

{ Seguridad | Fuentes | Vistainicial Personalizar  Avanzadas )

Fuentes utilizadas en el documento

v [ Helvetica (Subconjunto incrustado)
Tipo: Tipo 1 (CID)
Codificacién: Identity-H

v [ Helvetica-8old (Subconjunto incrustado)
Tipo: Tipo 1 (CID)
Codificacién: Identity-H

v [#)Myriad-Bold (subconjunto incrustado)
Tipo: Tipo 1 (CID)

Codificacién: Identity-H

v [FMyriad .
Tipo: Tipo 1 (CID)
Codificacién: Identity-H

v [#]Myriad-Roman (Subconjunto incrustado)
Tipo: Tipo 1 (CID)
Codificacién: Identity-H

v [E)My ight
Tipo: Tipo 1 (CID)
Codificacién: Identity-H

v [F)My 9
Tipo: Tipo 1 (CID)

6.

Fijate que no haya elementos importantes en
la zona tranquila, texto, nUmeros de pagina...

7. Supervisa que todos los elementos del disefio
estan donde quieres que aparezcan.

8. Procura que las transparencias, degradados,
sombiras... y cualquier efecto no quede sobre
el texto, el texto debe quedar arriba.

9. Comprueba que no hay tintas planas o
colores PANTONE® @ (tintas que hay que
pasar a CMYK en la aplicacién original).
En Adobe Acrobat Profesional lo puedes
supervisar en: Herramientas>Produccién
de Impresion>Vista Previa de Salida

800 Previsualizacin de salida

Perfil de simulacién: [ Coated FOGRA39 (IS0 12647-2:2004) %]

E Simular tinta negra () Simular papel color

(_Administrador de tintas () @imular sobreimpresion

( Todas

Mostrar:

;] Opacidad de advertencia: | 100

Previsualizar:
Advertencias de color
Inspector de objetos

%

Separaciones

Nombre
[acas de proceso
Proceso Cian

Proceso Magenta
Proceso Amarillo

FRRR
\

Proceso Negro

Placas de tintas planas
PANTONE Cool Gray 11 C
PANTONE 281 C

Area total de cobertura

&x\.s&x‘&

g 8
X
~)

-

Tamafio de prueba:

[ Muestra de puntos a

() Area total de cobertura (W] 280~ %
() Establecer color de fondo de pigina D

Espacio de color de fusion de transparencia:  Ninguna

10. En este panel “Vista previa de salida” también
puedes ver los efectos de la sobreimpresiéon
activando ®“simular sobreimpresién”y
verificar que el texto negro sélo tiene 100%
de negro, para ello desactiva el color negro
@y el texto tiene que desaparecer.

Una vez recibido tu archivo procederemos a un
CONTROL DE PRESIMPRESION para comprobar:

Correspondencia con el pedido, tamanos, resolucion
de las imdgenes y separaciones de color,

sangres, plegados,... Si por limitaciones

técnicas el archivo no se puede imprimir le
remitiremos un INFORME y le asesoraremos

para que obtengas un archivo vdlido y

quede satisfecho con el resultado final.

PDF
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mi archivo
a imprenta?

Ya tienes los archivos correctos
en un unico PDF o reunido para
impresion en una carpeta, ahora
hay que mandarlo a imprimir.

Antes que nada, si tienes varios
archivos comprimelos en una
carpeta (.zip); con la compresion,
ademds de reducir su tamano,

se creda un archivo seguro que
protege los datos durante el envio.

Para evitar errores en la trasmision,
al nombrarlos, no utilices letras o
cualquier simbolo (‘'fi/$<7) que
pueda provocar fallos en la lectura
del mismo por los diferentes sistemas
operativos. Utiliza un nombre
sencillo y facil de identificar.

Si nos envias archivos de tamafio menor de 10 MB,
lo puedes enviar por correo electrénico, indicando
las caracteristicas del trabajo, un teléfono y persona
de contacto. Nuestros e-mail de contacto es:
Pedidos: atencionalcliente@escobarimpresores.com

Archivos: preimpresion@escobarimpresores.com

Si el archivo es superior a 10 MB, puedes traerlo en un
DC, DVD, Pendrive o si no quieres desplazarte hasta
nuestras oficinas, ponte en contacto con nosotros

FTp

para que te facilitemos unos
datos (usuario y contrasefa)
de nuestro FTP:

ftp.escobarimpresores.com
Aqui podras cargar tu archivo, siempre que nos avises.

Si tu empresa tiene su propio espacio FTP nos
puedes enviar el enlace de descarga con el usuario
y contraseia a nuestro correo electrénico:

preimpresion@escobarimpresores.com

Por otro lado, puedes utilizar los servicios de
almacenamiento en la nube y medios de transferencia
gratuitos que hay en Internet, algunos como:

https.//wetransfer.com
www.dropbox.com

Si eres de los que estd mas actualizados, con tu
cuenta de apple, a través del icloud, del sistema
operativo Apple (también para iphone e ipad)
puedes transferirnos tus archivos por esta otra via.

o
iCloud
||
[ |

m Q %= Dropbox
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